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کانیک  بزارسازی او  ابزار ن ی ماش  کارگاه   گروه مهندسی م

 

 ی ازبزارسو ا کارگاه ماشین ابزار
 

 
 

 یابزار و ابزارساز  ن یماشکارگاه معرفی  

  و   ه استشروع به فعالیت کرد  1397از سال    دانشگاه صنعتی همدان  گروه مهندسی مکانیک   یابزار و ابزارساز  نیماشمجموعه  

با فراهم  کارگاه  این    است.  واقع شدهمتر مربع    90به مساحت    411اتاق  طبقه چهارم  ساختمان فرشچیان    محل  در  هم اکنون

 را  لازمهای عملی  علمی و مهارتهای  آموزش   ،با استفاده از دانش و تجربه اساتیدکردن امکانات و تجهیزات دقیق و مناسب و  

ابزار شامل دستگاه تراش در حال حاضر تجهیزات کارگاه ماشین  .  دهد میاختیار دانشجویان دانشگاه صنعتی همدان قرار    در

 د. نشوو تجهیزات عمومی کارگاه می اش سی ان سی، دستگاه فرز سی ان سی، دستگاه وایرکاتهای تر، دستگاهدیجیتال
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کانیک  بزارسازی او  ابزار ن ی ماش  کارگاه   گروه مهندسی م

 

 کارگاه سرپرست  
 

 
 

 

 

 فخار   مه یدکتر نع

 ی کاربرد  یطراح  شی گرا  مکانیک   مهندسی  دکتری

  08138411402تلفن:   

 n.fakhar@hut.ac.irپست الکترونیکی:  

 301ساختمان اصلی، طبقه سوم، اتاق  

 پرتال اساتید: لینک فعال 

 

 کارگاه کارشناس  
 

 
 

 

 مهندس رضا میررازی 

 08138411221تلفن:  

 107، اتاق اول، طبقه اصلیساختمان  اتاق:
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کانیک  بزارسازی او  ابزار ن ی ماش  کارگاه   گروه مهندسی م

 تجهیزات لیست  

 تراش سی ان سی 

 

  TK301  نام دستگاه:

 فعال  وضعیت دستگاه:

 ایران  سازنده دستگاه:

 مشخصات: 

 (X=65mm, Z=250mm) :طول حرکت محوری -

 mm90فاصله مرکز اسپیندل تا روی بستر:  -

 بر دقیقهدور  2100-50محدوده سرعت دورانی:  -

 mm/min 400حداکثر سرعت پیشروی:  -

 MT2مخروط داخلی مرغک:  -

 mm  40طول کورس مرغک:  -

 وات  250توان موتور:  -

 kg 9و وزن کنترلر  kg 50وزن ماشین  -

  هایی دستگاه   ،(ایرایانه   عددی  کنترل)  CNC  هایدستگاه   :دستگاهشرح  

برنامه  با   این   که  هستند  موتور  توسط  حرکت  قابل  ابزارهای  ریزی وقابلیت 

  مرتب  دستورهایی  کمک  به  هارایانه  این  .شوندمی  کنترل  رایانه  توسط  موتورها

با    و  کنندمی  کنترل  را  ابزارها  شوند، می  نامیده   M-Code  و  G-Code  که

 شود.  نظر تراشیده میقطعه مورد  به دستگاه تراش، این کدها اعمال 
 

 

 
 

 فرز سی ان سی 

 

   SMG-300  نام دستگاه:

 فعال  وضعیت دستگاه:

 ایران  دستگاه:سازنده 

 :  مشخصات

 mm 200×350×350(:  X×Y×Zکاری )حداکثر محدوده ماشین -

 mm350×350 ابعاد میز:  -

 mm 10( 7شکل: )T شیارهای  -

 دور در دقیقه 1000-7000محدوده سرعت:  -

 mm/min 50-4000سرعت پیشروی:  -

 mm/min 4000: حرکت سریعسرعت  -

 N 200پیشروی:  نیرویحداکثر  -

 (X ,Y ,Z ,Aمحور )4زمان محورها: کنترل هم -

 E16(DIN6499)نوع و ابعاد ابزار:  -

 mm 10حداکثر قطر دنباله:  -

 غیرتوماتیک :سیستم تعویض ابزار -

 CAD ,CAM هایسازگاری با نرم افزار -

 وات  400توان موتور:  -

 kg 10و وزن کنترلر  kg 115وزن ماشین  -

  هایی دستگاه   ،(ایرایانه   عددی  کنترل)  CNC  هایدستگاه   :دستگاهشرح  

برنامه  با   این   که  هستند  موتور  توسط  حرکت  قابل  ابزارهای  ریزی وقابلیت 

  مرتب  دستورهایی  کمک  به  هارایانه  این.  شوندمی  کنترل  رایانه  توسط  موتورها

و با    کنندمی  کنترل  را  ابزارها  شوند، می  نامیده   M-Code  و  G-Code  که

 قطعه   از  ایلایه   کردن  جدا  و  برداری  براده اعمال این کدها به دستگاه فرز،  

 شود.انجام می کار
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کانیک  بزارسازی او  ابزار ن ی ماش  کارگاه   گروه مهندسی م

 دیجیتال دستگاه تراش 
 

 TN50 D/1500 اونیورسال تراش نام دستگاه:

 فعال  وضعیت دستگاه:

 ایران  سازنده دستگاه:

 مشخصات: 

 mm1000،1500،2000 طول تراشکاری:  -

 ، mm140:  ابزارگیرحرکت دستی  -

 mm340 عرض بستر:  -

 mm 250نظام یونیورسال: قطر سه -

 24اصلی:  های محورتعداد سرعت -

 r.p.m. 22.4-1000حالت(: 12محدوده سرعت دورانی اول ) -

 r.p.m. 45-2000حالت(: 12) دوممحدوده سرعت دورانی  -

 وات. 5500توان موتور:  -
 

 

 
 

 وایرکات دستگاه 
 

 DK7740Z وایرکات  دستگاه:نام 

 فعال  وضعیت دستگاه:

 چین سازنده دستگاه:

 مشخصات: 

 mm540،760 : ابعاد میز -

   mm 500×400(: XxY) کورس حرکتی -

 mm 70×70(: UxV)کورس حرکتی  -

 mm400 : کار ضخامت قطعه -

 kg500 بیشینه وزن قطعه کار:  -

   mm 0.15-0.20: سیم برش قطر  -

   L 55حجم تانک آب:  -

 m/s 1-11.4 سرعت بار برداری: -

 ≤  mm 0.015 دقت: -

 .kg 1600 :وزن دستگاه  -

 

 

 
 

 عمومی تجهیزات 

 

   .گیره رو میزینام دستگاه: 

 .یدستگاه سنگ زنی رومیزنام دستگاه: 

 .رومیزیقیچی ورق بر نام دستگاه: 
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کانیک  بزارسازی او  ابزار ن ی ماش  کارگاه   گروه مهندسی م

 

 هاقوانین و دستورالعمل

 است. یابزار الزام نیدر کارگاه ماش یروپوش کارگاه دنیپوش ➢

کارشناس کارگاه گزارش   ایرا به مدرس    یاحتمال  ی . هر نوع خرابدیکن  یها را بررساز شروع کار، ابزار و دستگاه  قبل ➢

 .  دیده

 دستگاه مطالعه شود.   یمنیها، حتما نکات ااز استفاده از دستگاه قبل ➢

را از دست خود   رهیروپوش خود را بالا زده و هرگونه ساعت، مچ بند و غ   نی، آستCNC  نیاشهنگام کار با دستگاه م  در ➢

 . دیخارج کن

 . دی، حتما قبل از شروع به کار دستگاه، درب آن را ببندCNC نیکار با دستگاه ماش  هنگام ➢

 . دیکه در صورت بروز هر گونه خطر از آن استفاده کن دیها دقت کندستگاه یبه دکمه قطع اضطرار حتما ➢

 . دی ( را بپوشرهیدستکش و غ  ،یگوش نک،یمخصوص آن )ع   یمنیا لیوسا زات،یهنگام استفاده از تجه در ➢

 . دیکارگاه کوشا باش ل یوسا یحفظ و نگهدار در ➢

 کارگاه ارتباط با  

 08138411221  تلفن:

  mech.eng@hut.ac.irپست الکترونیکی:

 . 411، اتاق 4طبقه  ان،یمردم، ساختمان فرشچ ابانیخ ده،یفهم دیهمدان، بلوار شهآدرس:  

 

 


